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Energiespeicher in der Produktion

Nutzen

nSektorenkopplung in der Fabrik«

als Losungsansatz fur emissionsfreie Produktion

Aktives
Energie-
management

_ Fertigungs-
r planung
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,1ch mochte den passenden
Energiespeicher kauten.*
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,Ich google mal.”
,Ich frag mal cha
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ESiP Analyzer | Optimierte Auslegung
...mit einfacher Nutzeroberflache
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ESiP Analyzer | Optimierte Auslegung

Technische

und wirtschaftliche Bewertung
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Grafische Darstellung
Leistungsverlauf mit Maximallast und Peakshaving-Grenze
3044.8
3000 3
>
£ 2000
f=]
C
J
]
= 1000

Kapitalwert in TE€

o
=

Nennleistung in KW
Nennenergie in kivh
I
[=]

=]

=)

0

@
=]

@
=]

e
=]

0

I | L L I L |
50 100 150 200 250 300 350
Zeit in Tagen

Kapitalwert bei verschiedenen Speichergréien

0

w
=1
=

o
=]

2 4 6 8 10 12

Anteil der Spitzenlastsenkung in %

Berechnete Nennleistung und Nennenergie in Abhéngigkeit der Peakshaving-Grenze

[ Nennenergie
I Nennleistung

8 10 12

6
Anteil der Spitzenlastsenkung in %

© Fraunhofer WU, 2025

7 02.11.2025

© Fraunhofer IWU

Public

Fraunhofer
wu

AUSLEGUNG ENERGIESPEICHERSYSTEM

Technisch-Wirtschaftliche Bewertung
Lastspitzensenkung

Technische Ergebnisse

Leistungsverlaufe (EES, Netz)
Nennleistung, Nennenergie
Vollzyklen, SOC, SOH
Variation C-Rate
Systemeffizienz

Lastprofilauswertung und
PV-Analyse
= Statistische Auswertung

= Clusterverfahren

= Spitzenanalyse

= Tages-, Monats-,
Wochenauswertung

Umfangreiche Diagramme

Wirtschaftliche Ergebnisse

= Auswertung der TOP3 EES
Varianten

=  CAPEX und OPEX

=  Amortisation

= Rentabilitatsindex
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Anwendungsfalle
Energiespeicherauslegung und BetriebsfUhrung auf verschiedenen Ebenen

Fabrikhallenebene

= Lastspitzensenkung -

= Eigenverbrauchsoptimierung durch zeitversetzte Nutzung
eigenerzeugter Energie (PV) -

= Zusatzliche Nutzung fur Energiehandel und -
Verbesserung Netzqualitat

= Begrenzung Netzausbau in der Fabrik und Netzanschluss "
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Aktuell: AC-Integration =» Zukunft: DC-Integration
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Maschinen- und Anlagenebene

Hohere Energieeffizienz durch Rickgewinnung von
Bremsenergie

Kleinerer Netzanschluss von Maschinen
Unterbrechungsfreie Stromversorgung zur Vermeidung
von Produktionsausfallen

Aktive oder passive Integration im Antriebssystem
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Abwérme-RecycIing in
Fabrikhallen und Reduzierung
von Warmeverlusten im
Bearbeitungsprozess
Wie kenn.did Letstung der Werkzeugmaschin e ges\lugeﬂwerden’l Wie kann

Abwarme in Fabrikhallen nutzbar gemacht werden?) L‘d wie kann die
Fertiqungsqualitat gesteigert werden? Dieser Artikel bieten ginen Einblick in den

ALLE BETRAGE AUS DER KATEGORIE NEUIGHEITEN AVSEREN

Neuigkeiten

Open House mit dem Schwerp nki
| Automation am Fraunhofer IW W W i r
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| Am24.und 25 September offnet das Fraunt
Tage seine Turen im Rahmen der Veranstaltung Open House. Der .
diesjahnge Themenschwerpunkl ist Automatisierung. Diese kann al
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